VISTAS DOS El

VISTA ISOMETRICA

XOS:

VISTA SUPERIOR

VISTAS REALISTAS:

VISTA ISOMETRICA

ESCALA 1/150

VISTA SUPERIOR

ESCALA 1/150

NOTAS:

1. NORMA DE ACO LAMINADO E SOLDADO: NBR 8800;
2.  ACO LAMINADO A-36 250MPa;

3. TODAS LIGAGCOES SERAO SOLDADAS;

COMP. DO COMP. | ESPESSURA | PROFUNDIDA
chumBabor|® NOMINALL  clivEAnoR DA | MAXIVAA | DEMINIMA
ROSCA |SERFIXADA | DO FURO
POLEGADA|POLEGADA] mm | mm mm mm
WB 12514 172" 514" [ 1333] 88 8.3 110
DETALHE 1 DETALHE 2

LIGAGAO SOLDADA ENTRE PEGAS DA TRELIGA

PERFIL CANTONEIRA L
DUPLO U UNIAO GENERICA

PERFIL U

PERFIL U

LIGAGAO SOLDADA ENTRE PECAS DA TRELIGA

PERFIL CANTONEIRA L
DUPLO U UNIAO GENERICA

PERFIL U

HAVERA SOLDA EM TODAS UNIOES ENTRE
CANTONEIRAS E PERFIS U. ALEM DE PERFIL U

E70XX
5

COM PERFIL U.

NOS DAS TRELICAS

SEM ESCALA

E70XX
5

HAVERA SOLDA EM TODAS UNIOES ENTRE
CANTONEIRAS E PERFIS U. ALEM DE
CANTONEIRA COM CANTONEIRA.

NOS DAS TRELICAS

SEM ESCALA

ESCALA 1/150

TABELA DE RESUMO DE ACO
MATERIAL SERIE ogreiL |COMPRIMENTO| PESO
TIPO |DESIGNAGAO (m) (Kg)
u 1221'4 X|' 427,78 | 5204,9
PERFIL U :
U 76.2 X
ACO A36 43 19,07 116,47
LAMINADO| 250Mpa | CANTONEIRA
DUPLOU |L1.1/2 X
UNIEO 178" 106,49 387,87
GENERICA
SOMA: 5709,2
DETALHE 3 DETALHE 4

LIGAGCAO SOLDADA ENTRE PEGAS DA TRELIGCA

PERFIL CANTONEIRA L
DUPLO U UNIAO GENERICA

PERFIL U

PERFIL U
PERFIL U

LIGAGAO SOLDADA ENTRE PEGAS DA TRELICA

PERFIL U

E70XX
5

HAVERA SOLDA EM TODAS UNIOES ENTRE OS

PERFIS U.

HAVERA SOLDA EM TODAS UNIOES ENTRE
CANTONEIRAS E PERFIS U.

NOS DAS TRELICAS

SEM ESCALA

SEM ESCALA

NOS DAS TRELICAS

VISTA LATERAL

==L

ESCALA 1/150

VISTA LATERAL

ESCALA 1/100

VISTA 3D:

ESCALA 1/100

DETALHE 5
LIGAGCAO SOLDADA ENTRE PEGAS DA TRELICA

PERFIL U

PERFIL U

HAVERA SOLDA EM TODAS UNIOES ENTRE OS
PERFIS U.

NOS DAS TRELICAS

SEM ESCALA

DETALHE 6
LIGACAO ENTRE BANZO, TERGA E APOIO.

A CANTONEIRA SERVIRA COMO ELEMENTO DE LIGAGAO
ENTRE A TERCA E O BANZO.

HAVERA SOLDA ENTRE A CANTONEIRA E O BANZO,
ASSIM COMO ENTRE A TERCA (PERFIL U) E O BANZO.

A TERGA E A CANTONEIRA SERAO LIGADAS ATRAVES DE
DOIS PARAFUSOS MAQUINA.

TERCA E APOIO

SEM ESCALA

PERFIL U 152.4 X 5.1

DESCRICAO DOS PERFIS

48.8

152.4

lon
H

s o

PERFIL U 76.2 X 4.3

35.8

76.2

REFERENCIAS PARA ESTRUTURAS METALICAS

ALTURA TOTAL: 152.4mm
ALTURA DA ABA: 48.8mm

SEM ESCALA

ESPESSURA DA ALMA: 5.1mm
ESPESSURA DA MESA: 8.7mm
RAIO DE CONCORDANCIA ENTRE BANZO E ALMA:10.5mm
RAIO DE CONCORDANCIA DO BANZO: 5.5mm

AREA DA SECAO: 15.50cm?

POSIGCAO X DO CENTRO DE GRAVIDADE: 14.6mm

ALTURA TOTAL: 76.2mm
ALTURA DA ABA: 35.8mm

ESPESSURA DA ALMA: 4.4mm
ESPESSURA DA MESA: 6.9mm
RAIO DE CONCORDANCIA ENTRE BANZO E ALMA: 7.5mm
RAIO DE CONCORDANCIA DO BANZO: 4.0mm

AREA DA SECAQ: 7.78cm?

POSICAO X DO CENTRO DE GRAVIDADE: 12.4mm

ESPESSURA MIiNIMA PARA PERNA DE SOLDA DE FILETE (NBR 8800:2008)

MENDOR ESPESSURA DO

(NBR: 8800:2008)

DISTANCIA MiNIMA DO CENTRO DE UM FURO PADRAO A BORDA

METAL BASE NA JUNTA (mmd

TAMANHO MINIMO DA PERNA DA
SOLDA DE FILETE (mmd

BORDA CORTADA

< 6,35

3

NOTAS:

CHUMBADOR 172"

SEM ESCALA

1. NORMA DE ACO LAMINADO E SOLDADO:
NBR 8800;
2. ACO LAMINADO A-36 250MPa;

3. TODAS LIGAGOES SERAO SOLDADAS;

ESPECIFICAGOES DO PROJETO
DE ESTRUTURAS METALICAS

(NBR 8800:2008)

MATERIAIS

PERFIS DE CHAPA DOBRADA:
Reslsténcla ao escaamento:
50 MPa

Resisténcio &

e rupturar 400
MPa

CHAPAS: ASTM AS72 GS0

PERFIS LAMINADOS: ASTM A36

CHUMBADOR PARABOLT WB
83/8"

ELETRODOS = E70XX (PODE
SER E7018>

PINTURAE
TRATAMENTO
CONTRA
CORROSAO

om
espessura minina de 25umpor
dentio, sendo 2 ao todo.

DIMENSOES

Medidas metros (mm),
exceto onde Indicado o
contrario.

DIAMETRO DO COM SERRA OU BORDA LAMINADA OU
R CORTADA COM MAGCARICO < <
DIMENSOES MAXIMAS DE FUROS PARA PARAFUSOS ROSQUEADAS PARAFUSO EM MM TESOURA ¢ 6,35 € 12,5 5
_ (NBR 8800:2008) 125 22 19 125 < e <19 6
DIMSEDTRD FURO FURO FURO POUCO FURO MUITO
z 1 2 22
paparus | PADRAD | ALARGADO ALONGADO ALONGADO 6 9 > 19 8
<24 db+15 db+5 (db+1,5) x (db+6) (db+1,5) x 2,5db 19 32 26 Comprimento minimo da solda (mmd 40 ou 4b
27 285 a3 28,5% 35 28,5 67,5 29 38 29 Espessura maxima (mm) < Espessura da chapo mais
grossa
>30 db+1,5 db +8 (db+1,5) x (db+9,5) (db+1,5) x 2,5db 25 44 32 TIPOS DE SOLDAS MAIS UTILIZADAS
Distancio minima entre os centros de furos: 2,7 db. 32 57 42 AWS E60 fw = 415 MPa
Distancias em milimetros, > 36 1,75db 1,25db AWS E70 fw = 484 MPa
DETALHE 7
CHUMBADOR
REVISAO COM SOLICITACOES PASSADAS NA REUNIAO
GEORGE M. BEZERRA
01 DO DIA 03/09/2018 81/10/2018 PEIXOTO MATEUS SOTERO
PERFIL CANTONEIRA
£ L1 ) 00 EMISSAO INICIAL 23/08/2018 GEORSEI%%ZERRA MATEUS SOTERO
K T B CONCRETO DE REGULARIZACAO
% AUTOR(ES) DO
REV. MODIFICACAO DATA PROJETO DESENHISTA(S) APROVO

ESPAGCO PARA APROVAGAO/ CARIMBO:

ESPAGO PARA CALCULO DE AREA:

TERRENO DE IMPLANTACAO | 6.157,85 m?
CASA DE MAQUINAS 73,18 m?
PISCINAS 1.609,00 m2

PROPRIETARIO: SESC ANANINDEUA

RESPONSAVEL TECNICO:

PROJETO:GEORGE M. BEZERRA PEIXOTO CREA 020340337-1

PROJETO ESTRUTURAL

OBRA:

BL R

ENGENHARIA | ARQUITETURA

CONSTRUCAO DO PARQUE AQUATICO SESC ANANINDEUA

ENDERECO DO EMPREENDIMENTO:
AV. HELIO GUEIROS, COQUEIRO, N° 110
ANANINDEUA - PA

DESENHO:
MATEUS SOTERO

CLIENTE:

Sesc

SERVICO SOCIAL DO COMERCIO

DEPARTAMENTO REGIONAL DO ESTADO

DO PARA

IDENTIFICAGAO DO PROJETO:

ARMAGAO DE LAJES DA PORTICO DE ENTRADA

CODIFICAGAO DO ARQUIVO:
01.COB-2018.10

ESCALA:
INDICADA

N° DA PRANCHA:

COB01/01

ESTE PROJETO NAO PODERA SOFRER ALTERAGOES SEM ORDENS EXPRESSAS DO AUTOR.




