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 - E

xe
cutar corte na alvena

ria
, a

o long
o d

a a
ltu

ra, co
m

 e
spe

ssu
ra de ≥ 5cm

 e
     profu

ndidad
e d

e 5
cm

, on
de necessário;

2
 - A

picoa
r toda

 su
perfície da vig

a a
 re

ceb
er tra

tam
ento e

 escarificação entorno
    das arm

ad
ura

s e
m

 corrosão;

3
 - Lim

peza g
era

l d
a supe

rfície
 ap

ico
ada

 co
m

 jato
 d'águ

a e
/ou

  jato
 de

 ar, retirando
     to

das as pa
rtículas soltas;

4
 - Lim

peza d
as arm

adu
ras em

 co
rro

são
, u

tiliza
ndo

 escova de aço;

5
 - S

atura
ção

 de
 to

da sup
erfície a

picoad
a com

 jato d
'ág

ua, na
 ocasião da aplicação

     da
 argam

assa;

6
 - A

plica
r a

rga
m

assa pro
jetada

 de
sem

pen
ada

 (e
=

2cm
), traço

 1:3 (cim
ento:areia),

     co
m

 a
dição de sílica

 ativa
 e fib

ra de polipropileno;

7
 - Instalar iso

por e m
astiq

ue ela
stico sikaflex-1 A

 P
L

U
S

 com
 o P

R
IM

E
R

 B
R

 com
     espessura d

e 2
cm

 na jun
ta de dilatação;
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